Exakt verteilte Temperatur

Die BlueFlow-Diisenserie mit
groBBerem Schmelzekanal-Durch-
messer weist eine besonders hohe
Energieeffizienz auf.

Die elektrischen Direktantriebe von
SpritzgieBmaschinen kénnen fur sich
schon einige Einsparmoglichkeiten
verzeichnen, aber auch im Werkzeug
steckt einiges an Potenzial.

Zehn Jahre nach der Erstprdsentation der
>Blauen Duse« von GUnther Heisskanal-
technik, Frankenberg, legt der Hersteller
mit der energieeffizienten BlueFlow-
Produktreihe die Messlatte im Bereich
Energieeffizienz von Heilfkanaldisen
abermals hoher. Die neue BlueFlow-
Dusenserie hat flr einen optimierten
Schmelzefluss einen vergroRerten
Schmelzekanal-Durchmesser von 8 mm
und ist in den Ladngen 30, 50, 60, 80, 100,
120 und 150 mm erhadltlich.

Schlanker und energieeffizienter
Die Heizungstechnologie BlueFlow
wurde dank der Standardisierung der
Dickschicht-Technologie fur Hei8kanal-
dusen erst moglich. Den Einsatz des
Siebdruckverfahrens hat Glinther nun
weiter verfeinert. Marco Kwiatkowski,
Prokurist und bei Glnther verantwortlich
fur die Abteilung Dickschicht, sieht ein
grol3es Potenzial auch fur weitere
Anwendungen.

Mittlerweile besitzt GUnther
insgesamt 13 Patente im Bereich der
BlueFlow-Technologie. Marco Kwiatkowski
fUhrt aus: »Die Heizbahnen lassen sich
dank der Dickschicht-Technologie sehr
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nologie erst moglich
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viel enger und damit auch individueller
pro Temperierzone aufbringen. Das fuhrt
dazu, dass sich die Temperaturverteilung
in der gesamten Dise sehr viel exakter
steuern lasst. Hierzu kdnnen Heizleiter-
bahnen feiner in der Breite und der Dicke
hergestellt sowie die Abstande zwischen
den Heizwindungen préziser definiert
werden. Auch die Disengeometrie kann
minimiert werden, da der Dickschicht-
Auftrag nur circa 20 um betragt. Durch
den schmaleren Aufbau der Dickschicht-
heizung konnten wir die neue BlueFlow-
Dusenserie realisieren.«

Vergleichstest in der Praxis

Das mittelstandische Unternehmen Bergi
Plast GmbH mit Sitz in BerggielShubel bei
Dresden hat in einer Versuchsreihe das
Energieeinsparpotenzial der BlueFlow-
Heillkanaldisen belegt. Matthias
Zetzsch, Projektmanager Caps & Closures
bei Bergi Plast: »In diesem aussagekrafti-
gen Vergleichstest ergab sich eine
Energieeinsparung mit der Glnther-
Technologie von 23,01 Prozent gegen-
Uber der Hei3kanaltechnik der anderen
Hersteller. Das Ergebnis hat die Angaben
eindrucksvoll belegt. Ein Grund, warum
wir bereits seit 2010 auf die Heil3kanal-
technik von Giinther setzen.« &
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